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2.3. DATI DI PROGETTO 
 
 
2.3.1  DATI AMBIENTALI 
   
  Sito      Fossalta Di Portogruaro 
  Temperatura ambiente   -10 / +35 
  Altezza sopra il livello del mare  + 15 mt 
  Umidità     <80% 
  Classificazione sisma   Zona 3 

Classificazione area   Area sicura 
 
 

2.3.2  DATI DEL FORNO 
 

Funzionamento impianto   Continuo 
  Numero dei forni     1 + 1 futuro (2025) 

Combustibile usato    Gas naturale o BTZ 
   

 
 

2.3.3  CARATTERISTICHE DEL FLUIDO AL TRATTAMENTO FUMI 
 

Il fluido di processo è gas proveniente da forno fusorio per la produzione di vetro 
piano inquinato da SO2, SO3, HCl, HF e particolato. 
 

       Forni                                                 F1bis (attivo 2018)    F2bis (attivo 2025 ) 

 Portata max dry                                           40.000  Nm3/h 42.000  Nm3/h 

 Portata max wet                                          44.000  Nm3/h             46.200  Nm3/h 

                 Depressione uscita forno da mantenere 
                 a monte della valvola regolatrice                   - 50  mmH2O          - 50    mmH2O  
 
 Temperatura gas normale esercizio    450 °C      450°C 

 Temperatura  gas esercizio max   500 °C      500°C 

                Temperatura  gas design    550 °C      550°C 
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COMPOSIZIONE  GAS  UMIDI                       F1bis (attivo 2018)    F2bis (attivo 2025 ) 

-  O2   :  -  % vol.        9,455  9,455  
-  H2O :    -  % vol.      9,09  9,09 
-  CO2  :    -  % vol.       10,9  10,9   
-  N2  :  -  % vol.      70,45  70,45 

   
  CONCENTRAZIONI INQUINANTI IN INGRESSO  ( RIF. 8% O2 SEC. )  

            F1bis (attivo 2018)   F2bis (attivo 2025) 

-  SOx  (comb.CH4) :    900   mg/Nm3 900  mg/Nm3 

-  SOx  (comb. BTZ) :    2100  mg/Nm3            2100  mg/Nm3   

-  HCl  :              40 mg/Nm3                   40   mg/Nm3 

-  HF  :    15 mg/Nm3                  15  mg/Nm3 

-  Particolato   :    250 mg/Nm3               250  mg/Nm3 

- NOx      :          800 mg/Nm3               800  mg/Nm3 

 
    GARANZIE AL CAMINO (Rif. 8% O2 sec)  

            F1bis (attivo 2018)    

- Polveri   :   15  mg/Nm3  

-  SOx  (comb.CH4) :   500  mg/Nm3  

-  SOx  (comb. BTZ) :    1200  mg/Nm3              

-  HCl  :              20   mg/Nm3                    

-  HF  :     2 mg/Nm3                     

-   NOx  :            800 mg/Nm3                 

                       F1bis (attivo 2018)  +  F2bis (attivo 2025) 

- Polveri   :   10  mg/Nm3  

-  SOx  (comb.CH4) :   300  mg/Nm3  

-  SOx  (comb. BTZ) :    1200  mg/Nm3              

-  HCl  :              10   mg/Nm3                    

-  HF  :     2 mg/Nm3                     

-   NOx  :            500 mg/Nm3                 
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2.3.4 ASSUNZIONI IMPIANTISTICHE  
 
 ANNO  2025  
 
 Funzionamento forni  :   F1BIS  + F2 BIS  
  
 Portata design  :  90.200  Nm3/h WET  
 
             Temperatura ambiente   :  -10°C ÷ +35°C 
 
 Temperatura di lavoro  :  450  °C  max 
 
 Particolato al camino   :  10   mg/Nm3  ( rif. 8% O2 , sec )  
 
 Elettrofiltro 3 campi  :  3 campi in funzione 
 
 Superficie filtrante  :  5.350   m2  

 
 
             ANNO 2018  
  
 Funzionamento forno   :   F1BIS   
  
 Portata design  :  44.000 Nm3/h WET  
 
 Temperatura di lavoro  :  450  °C  max      
 
             Temperatura ambiente   :  -10°C ÷ +35°C 
 
 Particolato al camino   :  15 mg/Nm3  ( rif 8% O2,  sec )  
 
 Elettrofiltro 3 campi  :  funzionamento 2 campi su 3 
 
 Superficie di captazione :  3.500  m2  
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2.3.5 RIMOZIONE DEGLI INQUINANTI ACIDI CON INIEZIONE IN LINEA FUMI DI  
           REAGENTE ALCALINO 
 
 
 Consumo stimato di Ca(OH)2 

 
Impurità  
 
Ipotizzando di usare calce idrata industriale il contenuto di inerti presenti non sarà 
superiore al 6%. 

 
Consumo di Ca (OH)2 
 
In riferimento al valore di inquinanti in ingresso ed al valore di garanzia richiesto al 
camino si devono abbattere i seguenti quantitativi di inquinanti :  
 
Forno F1 bis (2018) 
 

       Combustibile CH4 

       Rimozione degli SOx da 900  mg/Nm3 a 500  mg/Nm3  (Rif. 8%  O2 sec) 

 
SOx .................... Kg/h 13   ( SO3 – 10% / SO2 90% )  
HCl .................... Kg/h 1  
HF .................... Kg/h 0,42 
Polveri  …………….. Kg/h 7,75 

 
 

 
       Forno F1 bis (2018) 

    Combustibile olio BTZ 

     Rimozione degli SOx da 2100  mg/Nm3 a 1200  mg/Nm3  (Rif. 8%  O2 sec) 

 

SOx .................... Kg/h 30   ( SO3 – 10% / SO2 90% )  
HCl .................... Kg/h 1  
HF .................... Kg/h 0,42 
Polveri  …………….. Kg/h 7,75 

 
 
 
 
 
 



 

Air Treatment 
System 

MANUALE OPERATIVO 

CONTRACT 
17.2.004 

Contratto 
SPEC. N° 

800 VolII Fg.3 
Spec. N° 

CLIENT 
Zignago Vetro S.p.a. 

LOCATION Fossalta Di 
Portogruaro  (VE) 

REV DATE 
14/11/17 

Cliente Località 0 1 Data 
PLANT Trattamento fumi da 

forno fusorio 
UNIT 

Trattamento fumi 
X  SH 

5 
OF 

8 
Impianto Unità   Pg di 

 

  Pagina 5 di 8 

 
In base a quanto riportato precedentemente i consumi saranno: 

 
  Funzionamento con Forno 1 bis (2018) con combustibile metano 
 
. reagente Ca(OH)2    40  Kg/h  
. prodotti di reazione + polveri  57  Kg/h  
 
  Funzionamento con Forno 1 bis (2018) con combustibile BTZ 
 
. reagente Ca(OH)2    82  Kg/h  
. prodotti di reazione + polveri  112  Kg/h  
 
 

Forno F1 bis (2018) + F2bis (2025) 

       Combustibile olio BTZ 

       Rimozione degli SOx da 2100  mg/Nm3 a 1200  mg/Nm3  (Rif. 8%  O2 sec) 

 
SOx .................... Kg/h 60   ( SO3 – 10% / SO2 90% )  
HCl .................... Kg/h 2  
HF .................... Kg/h 0,86 
Polveri  …………….. Kg/h 15,90 

 
 

In base a quanto riportato qui sopra i consumi saranno: 
 
  Funzionamento con Forno 1 bis (2018) + Forno 2 bis (2025) 
 
. reagente Ca(OH)2    161  Kg/h  

        . prodotti di reazione + polveri  221  Kg/h   
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     SCHEDA TECNICA DEL REAGENTE ALCALINO 
 
     Fornitore tipico di cui si allega una scheda tecnica: UNICALCE SPA 
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Consumo stimato di NaHCO3 
 

 
Consumo di NaHCO3 
 
In riferimento al valore di inquinanti in ingresso ed al valore di garanzia richiesto al 
camino si devono abbattere i seguenti quantitativi di inquinanti :  

 

    Forno F1 bis (2018) + F2 bis (2025) 
         Combustibile CH4      

         Rimozione degli SOx da 900  mg/Nm3 a 300  mg/Nm3  (Rif. 8%  O2 sec) 

 

SOx .................... Kg/h 40   ( SO3 – 10% / SO2 90% )  
HCl .................... Kg/h 2  
HF .................... Kg/h 0,86 
Polveri  …………….. Kg/h 15,90 

 
      
     In base a quanto riportato precedentemente i consumi saranno: 
  
     Funzionamento con Forno 1 bis (2018)+Forno 2 bis(2025)  con combustibile metano 

 
. reagente NaHCO3    144  Kg/h  
. prodotti di reazione + polveri  120  Kg/h  

   
 
 
NOTA: il silo di stoccaggio calce è predisposto e dimensionato per l’insilaggio futuro del  
            bicarbonato di sodio. 
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  SCHEDA TECNICA DEL REAGENTE ALCALINO 
 
Fornitore tipico di cui si allega una scheda tecnica: SOLVAY SPA 

 
 

 
  

 


