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SCHEMA A BLOCCHI PRODUZIONE TMP-INA

Bilancio su un batch di produzione

TMP-ONE

acqua di lavaggio

sfiati ad abbattimento
in colonna C06
10 kg

n-butilammina

idrogeno

catalizzatore

l-mmmmmmm e

alla massima capacita produttiva si eseguono 557 batch/anno

carico catalizzatore
(solo al primo batch)
30 kg

acqua di lavaggio
200 kg

miscela di idrogenazione
6700 kg

400 kg
4200 kg
Reattore RO5
2020 kg V =10 mc/ Pp = 40 bar
REAZIONE DI RIDUZIONE
60 kg T = 60+75°C/ P = 30 bar
30 kg
catalizzatore di riciclo 30 kg

Sezione di filtrazione

SEPARAZIONE CATALIZZATORE

T =60+70°C/ P = atm

<___________________

scarico catalizzatore
(quando esausto o all'ultimo batch)

miscela di idrogenazione filtrata

Serbatoio di stoccaggio D22
V =100 mc/ Pp = atm
STOCCAGGIO TMP-INA GREZZA
T = 65+70°C/ P = atm

TMP-INA grezza
6870 kg

30 kg
6870 kg
sfiati ad abbattimento
in colonna C07
140 kg
n-butilammina e acqua 407 kg
acqua e n-butilammina 422 kg
Colonna C05
40 mbar ass < P < atm frazioni leggere 171 kg
RETTIFICA MISCELA DI
REAZIONE FILTRATA TMP-INA grezza a recupero 452 kg
90°C < Tfondo < 180°C
TMP-INA pura 5249 kg
frazioni pesanti 29 kg




