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ACCIAIO PER STRUTTURE METALLICHE
LAMINATI A CALDO CON PROFILI A SEZIONE APERTA TIPO HE, IPE,
UPN E SIMILARI
Accigio tipo S353JR ai sensi del D.M. 14.01.2008 e della UNI EN
10025 in genere.
LAMINATI A CALDO CON PROFILI A SEZIONE CAVA TIPO CIRCOLARE,
QUADRA, RETTANGOLARE E SIMILARI
Accigio tipo S353J2H ai sensi del D.M. 14.01.2008 e della UNI' EN
\\\\\\\\\\\\ 10210 in genere.
PROFILI CAVI FORMATI A~ FREDDO CON SEZIONE TIPO CIRCOLARE,
QUADRA, RETTANGOLARE E SIMILARI
Acciaio tipo S355J2H ai sensi del D.M. 14.01.2008 e della UNI' EN
10219 in genere.
71650 TUTTI | PROFILI DEVONO ESSERE MARCATI CE.
CONNESSIONI
1495 63300 1495 Bulloneria classe 8.8 in genere, 10.9 ove diversamente specificato
Il diametro del foro dovrd essere uguale a quello del bullone
maggiorato di Tmm fino al diametro 20mm e di 1.5mm oltre il
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- 1177 1177 H Saldature di I closse a cordone dangolo o a  completa
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N° DATA OGGETTO
REVISIONE
Citta Metropolitana
PROSPETTO B-B di VENEZIA
Regione VENETO
PROGETTO
. " . . n
Ampliamento "Vetreria Zignago Vetro
\\\\\\\\\\ di Fossalta di Portogruaro
71650 Sezione |
i . H Sistemazione Area, Viabilita e Depositi
Progetto Definitivo
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. am Zignago Vetro S.p.A
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SCALA DIM. FOGLIO DATA PRIMA EMISSIONE
1:150 AO- (1050 x 841)mm 03.07.2017
70000 1:20
PROGETTISTI
Ing. Mainardo Ghirardi
Ing. Pieralberto Fadalti
PROSPETTO C-C
FIRME
COMMITTENTE
100 mml [ L L o ]




